»PANTHER P52 ECO-POWER ”
MOLEKULARNY REGENERATOR METALO-CERAMICZNY

ZASTOSOWANY W DOWOLNYM OLEJU TWORZY NA WSPO£PRACUJACYCH
POWIERZCHNIACH OCHRONNA (KOMPOZYTOWA)
METALO-CERAMICZNA SAMO-REGENERUJACA SIE WARSTWE.

Wykorzystuje zjawisko ,,BEZZUZYCIOWOSCI” w czterosuwowych silnikach spalino-
wych, skrzyniach biegéw i innych mechanizmach.
Kompozyt PANTHER na podstawie wynikow badan oraz sprawozdania nr BT3.229 (plus za-
taczniki sprawozdania BT1.226, PZL-Mielec nr 381/SW, PZL-Hydral nr 1633).
Otrzymat atest Instytutu Lotnictwa w Warszawie. Posiada dokument bezpieczenstwa
wyrobu, atest Instytutu Medycyny Pracy — jest produkowany przy wspoipracy z Rafine-
rig Czechowice. Spetnia wymagania normy ONORM Z 1008. Jest bezpieczny zgodnie z
norma UE (91/155/EEC)

OPIS DZIALANIA
Unikalna i nowatorska na rynku, technologia stosowana w PANTHER P52 przeznaczona jest
do regeneracji, zabezpieczenia i zmniejszenia sit tarcia w mechanizmach, gdzie one wyste-
pujg. Preparat PANTHER P52 mozna mieszac¢ ze wszystkimi rodzajami smarow i olejow,
gdyz nie wstepujg z nimi w zadne reakcje chemiczne. Nie powoduje zmian reologicznych
Srodka smarnego, jest ich uszlachetniaczem (i regeneratorem powierzchni metalowych).
Regeneracja przy uzyciu PANTHER P52 polega na przywrdceniu nominalnych rozmiarow i
wtasciwej geometrii wspotpracujgcych powierzchni w mechanizmach, w ktorych wystepuje
tarcie, poprzez narostowe tworzenie warstwy ceramiczno-metalowej, zabezpieczajgcej po-
wierzchnie trgcych sie detali.
Regeneracja przeprowadzana jest bez demontazu urzgdzen, w trakcie ich normalnej eksplo-
atacji. Procesy termodynamiczne zachodzgce na powierzchniach tracych sie, powodujg na-
rastanie warstwy metalo-ceramicznej we wszystkich miejscach a szczegolnie w miejscach
zuzytych (wytartych). Narastanie stopniowo stabilizuje sie wraz ze zmniejszaniem sie wspot-
czynnika tarcia. Proces narastania sam optymalizuje szczeliny trgcych sie detali i po 0sig-
gnieciu warto$ci nominalnych, zatrzymuje sie samoczynnie, odbudowujgc powierzchnie w
Sposob idealny. Oznacza to, ze w migjscach bardziej zuzytych lub tam gdzie powstaty rysy,
odbudowuje sie grubsza warstwa niz w miejscach mniej zuzytych, co w rezultacie prowadzi
do odbudowy (pozgdanej) geometrii trgcych sie detali.
W sktad, PANTHER P52 wchodzg: kompozyty metalo-ceramiczne z dodatkami i inhibitorami.
W rezultacie dyfuzji preparatu PANTHER P52 w metalowg powierzchnie, polepsza sie struk-
tura siatki krystalicznej metalu i tworzy unikalna warstwa wierzchnia (powstaje trwata nie ro-
zerwalna ceramiczno-metalowa warstwa ochronna). Proces powstawania warstwy nazywany
jest metalo-ceramizacjg. Warstwa ta wypetnia, pokrywa i wyréwnuje mikrodefekty i deforma-
cje powierzchni poddawanych tarciu. Na skutek wysokiej temperatury, powstajgcej w miej-
scach lokalnego tarcia, nastepuje ,,zespalanie” czgsteczek PANTHER P52. Stopione czg-
steczki PANTHER P52, charakteryzujg sie wysokim stopniem adhezji z metalem, przenoszg
czgsteczki metalu w zuzyte miejsca, gdzie wystepuje najwyzsza temperatura, spowodowana
tarciem i tam dyfundujg. W tych miejscach potgczone czgsteczki metalu i PANTHER P52 (dy-
fundujgc), odbudowujg powierzchnie, tworzgc warstwe ceramiczno-metalows.
PANTHER P52 nalezy stosowac przede wszystkim do remontu oraz profilaktycznie, dla za-
bezpieczenia mechanizmow przed skutkami tarcia, przedtuzajgc znaczgco ich zywotnosc i
czas bezawaryjnej pracy. Trwato$¢ nowo utworzonej warstwy wierzchniej jest znacznie wigk-



Sza i nie posiada zadnych znanych odpowiednikow tak z uwagi na przewodnoSc¢ cieplng jak i

ScieralnoSc.

(Nanotechnologia Panther GP jest inZynierig materiatowg na poziomie molekularnym.)

Zasadnicze parametry warstwy ceramiczno-metalowej powstatej po obrébce:

o Wspobitczynnik tarcia kinematycznego: 0,015 — tj. 10-cio krotnie mniejszy niz w przy-
padku urzagdzen smarowanych tylko olejem lub smarem. (Wspdfczynnik tarcia pary
tracej stal po stali w oleju wynosi 0,15).

e Mikrotwardo$é — 4000-4500 MPa (400 — 450 kg/mm?) (dla poréwnania mikrotwardo$é
stali wynosi przecietnie 600 MPa (60 kg/mm?)

e Wytrzymatosé na Sciskanie: 2500 MPa (250 kg/mm?);

e Wysoka odpornosc¢ obrobionej preparatem PANTHER P52 powierzchni na korozje
agresywnymi substancjami chemicznymi.

KORZYSCI EKSPLOATACYJNE TECHNOLOGII PANTHER P52

Remont, regeneracja i odbudowa geometrii detali w trakcie ich eksploatacji, poprzez tworze-
nie warstwy metalo-ceramicznej wypetniajgcej, pokrywajgcej i wyrownujgcej porysowania, de-
fekty i wyztobienia.

1. Nie trzeba demontowac ani tez wytgczac z eksploatacji mechanizmu, aby go wyremonto-
wac i zabezpieczyc¢ przed tarciem.

2. W przypadku catkowitego (awaryjnego) wycieku oleju ze skrzyni biegow lub reduktora tyl-
nego mostu — mozliwo$c¢ krotkotrwatej kontynuacji jazdy bez uszkodzenia mechanizmow.
Znacznie zwieksza bezpieczenstwo i niezawodnosci mechanizmow, co nie jest bez zna-
czenia w ekstremalnych warunkach eksploatacji.

3. Zmniejszenie wspotfczynnika tarcia spowodowane powstatg w procesie warstwg metalo-
ceramiczng tym samym zwiekszenie sprawnoSci mechanizmu — mocy silnika.

4. Zabezpiecza przed skutkami niepozgdanego tarcia i wydatne zmniejsza wspotczynnik tar-

cia (do wartosci po nizej 0,02), tym samym obniza wytwarzanie ciepta pomiedzy tracymi

sie metalowymi czeSciami..

Technologia zatrzymuje i zapobiega powstawaniu pittingu.

Powoduje zmniefjszenie drgan i hafasu.

Podnosi i wyréwnuje cisnienie sprezania do wartosci nominalnych.

Utwardza i podwyzsza odpornoSc na zuzycie trgcych sie powierzchni.

. Wielokrotnie wydtuza trwatoS¢ mechanizmow, nawet do 10 razy.

0. Umozliwia wydtuzenie przebiegow miedzy wymianami oleju, zmniejsza zuzycie oleju

1. W warunkach niedostatecznego smarowania (np.przy wycieku oleju) wytworzona war-

stwa umozliwia czasowo dalszg prace (np. jazde) urzgdzenia bez jego zniszczenia.

12. Preparat PANTHER P52 nie zmienia parametrow oleju czy smaru. Olej czy smar jest
tylko jego nosnikiem.

13. Zabezpiecza podzespoty przed korozjg i agresywnymi substancjami chemicznymi
(wazne w przypadku stosowania ztej jakosci olejow).

14. Zmniejsza koszty remontu w porownaniu z tradycyjnym od 5 do 20 razy.

15. Wymiernie zmniejsza koszty przysztych napraw urzgdzen.

16. Efekt odbudowy powierzchni pozostaje rowniez po kolejnych wymianach oleju (przy-
najmniej na 100 000 km przebiegu samochodu).

17. Technologia prosta i uniwersalna w stosowaniu. Niskim kosztem i niewielkim nakfadem
pracy uzyskuje sie zwiekszone bezpieczenstwo uzytkowania pojazdu czy urzgdzenia.

18. Preparaty PANTHER P52 nie wymagajg dodatkowych urzgdzen w procesie obrobki.
Produkt w stosowaniu nie wymaga serwisowania.

19. Preparaty mozna stosowac do dowolnych urzgdzen (rowniez przemystowych) po
wczeSniejszej konsultacji z producentem.

20. PANTHER P52 nie powoduje zadnych skutkow ubocznych.

RBROONOO



SILNIK|I — OGOLNE ZASADY STOSOWANIA

Najwyzszg efektywnosSc w stosowaniu Panther P52, uzyskuje sie przestrzegajgc $cisle za-
lecen niniejszej instrukcji.

W trakcie catego procesu metalo-ceramizacji (1,5 ty$. km. lub 250 motogodzin) nie wy-
mieniac oleju. Olej wymieni¢ wtedy, gdy nastgpi termin jego wymiany.

Preparat Panther P52 mozna mieszac z dowolnym rodzajem oleju i stosowac do wszyst-
kich rodzajow silnikow spalinowych (benzynowych, zasilanych gazem, Diesla, z turbodo-
fadowaniem, z katalizatorem spalin, z sondg lambda).

Zanizona dawka Panther P52 nie przyniesie oczekiwanych rezultatow obrobki.

Zawyzona (np. 2 x wieksza) dawka Panther P52 nie powoduje Zadnych skutkow ubocz-
nych.

Dla silnikow stosowanych w sporcie motorowym i w ekstremalnych warunkach eksploata-
cji, zaleca sie stosowanie PANTHER P52 SPORT.

llos¢ preparatu, potrzebng do metalo-ceramizacji powierzchni par tarcia, okresla ponizsza
tabela:

llos¢ oleju w lloS¢ preparatu lloS¢ preparatu lloS¢ preparatu
silniku w litrach |przebieg silnika do |przebieg silnika do. Przebieg silnika do
100 tys. km 200 tys. km 300 ty$s.km
3-.101 5ml 5-10 ml 15 - 20ml
11-20 | 5-10 ml 10-15ml 20 -30 ml
21-30 | 15-20 ml 20-25 ml 30 -40ml

W przypadku wiekszej ilosci oleju w silniku niz 30 I. Prosimy o kontakt z naszg firmg w celu
okreslenia iloSci preparatu.

Jedna dawka zawiera 5 ml preparatu,,Panther P52 ECO-POWER” tatwo rozpuszczalnego
w oleju.

Zalecamy:

(w miare mozliwosci przed i po obrobce) wykonac podstawowe pomiary diagnostyczne silni-
ka w celu potwierdzenia skutecznos$ci dziatania Panther P52. Do podstawowych pomiaréw
zaliczamy:

1.
2.

3.
4.

w N

Pomiar cisnienia sprezania w kazdym z cylindrow silnika.
Pomiar cisnienia oleju.

Pomiar zuzycia paliwa i oleju.
Analiza spalin

KOLEJNOSC CZYNNOSCI PODCZAS OBROBKI SILNIKA

. Rozgrzac silnik do roboczej temperatury (np. po jezdzie lub, co najmniej po 10-cio minu-

towej pracy silnika na biegu jatowym).

Wytgczyc silnik.

Odkrecic korek wlewu oleju, odbezpieczy¢ dozownik i wycisngc odpowiednig ilos¢ (wyni-
kajgcg z tabeli) preparatu do otworu wlewu oleju.

Zakrecic korek wlewu oleju.

Uruchomic i pozostawic pracujgcy na biegu jatowym silnik przez 0,5 godziny.



6. Pokonac tagodnie (tak jak przy docieraniu silnika) odcinek 30 km (niekoniecznie jednora-
zZowo), z ograniczong predkoscig obrotowg silnika do 2700 obr./min. lub w przypadku bra-
ku obrotomierza z ograniczong predkos$cig samochodu do 80 km / h. Uwaga: 30 km prze-
biegu — mozna zastgpic¢ pétgodzinng pracq silnika na biegu jatowym. Jedna godzina na
biegu jatowym — odpowiada 50 km jazdy.

7. Dla silnikéw, ktérych praca ujeta jest w motogodzinach (mth) nalezy eksploatowac silnik
(tak jak przy docieraniu) w ciggu 2,5 mth (niekoniecznie jednorazowo), z ograniczong
predkoScig obrotowg silnika do 2700 obr./min.

8. Po pokonaniu odcinka 30 km lub po 0,5-ciu godzinach na biegu jatowym mozna jezdzic¢
bez ograniczen predkosci, ale tagodnie do osiggniecia petnego rezultatu obrobki silnika,
czyli do 1500 km. W tym czasie nie wymieniac oleju!

Dla silnikéw, ktorych praca ujeta jest w motogodzinach (mth) po wykonaniu pracy 2,5 mth

mozna eksploatowac silnik bez ograniczen. Zaleca sie jednak nadal tagodne traktowanie sil-

nika do momentu przepracowania w sumie 250 mth, czyli do catkowitego zakonczenia proce-
su metalo-ceramizaciji.

Uwagi:
W przypadku uszkodzern mechanicznych silnika (np. pekniety lub zapieczony pierscien ttoko-
wy, nieszczelne zawory, gtebokie rysy na gtadzi cylindra itp.) nalezy naprawic usterki, po
czym zastosowac obrobke Panther P52.
Preparat Panther P52 nie regeneruje miejsc gdzie wystepuje tarcie gumy lub tworzyw
sztucznych o metal.
W przypadku starszych samochodow bez automatycznej regulacji, po zakoriczeniu obrobki {j.
po 1500 km dokonac regulacji zaptonu (w silniku benzynowym) lub momentu wirysku (w sil-
niku Diesla), wyregulowac zawory, wolne obroty.( W starszych typach silnikdw wolne obroty
mogg wzrosngc wskutek obnizenia wspotfczynnika tarcia w silniku.)
W przypadku stosowania odsrodkowych — filtrow oleju (dotyczy silnikow Diesla duzej mocy
stosowanych w ciezaréwkach, autobusach itp.) na czas obrobki nalezy zdemontowac taki filtr,
a obwod potgczy¢ odpowiednio przygotowanym przewodem (wysokociSnieniowym) lub b.
dobrze oczyscic filtr bezpoSrednio przed obrobka jest to konieczne, z uwagi na znaczng utra-
te preparatu.
Nie zapycha filtrow ani kanatow olejowych, nie zawiera teflonu ani molibdenu.

ZALECENIA PODCZAS STOSOWANIA

1. Najwyzszg efektywno$¢ PANTHER P52, uzyskuje sie przestrzegajgc Scisle zalecen i in-
strukcji.

2. Technologia jest przeznaczona dla odbudowy zuzytych i zabezpieczenia nowych i nieusz-
kodzonych mechanizmow.

3. W trakcie catego procesu obrobki nie nalezy wymieniac oleju.

4. Preparat Panther P52 mozna mieszac¢ z dowolnym rodzajem oleju silnikowego, przekta-
dniowego i hydraulicznego stosowac do wszystkich rodzajow przektadni i reduktorow,
uktadow hydraulicznych i wspomagania.

5. Zanizona dawka PANTHER P52 nie przyniesie oczekiwanych rezultatow obrobki.

6. Zawyzona (np. 2 x wieksza) dawka PANTHER P52 nie powoduje zadnych skutkow
ubocznych jedynie wydtuzy sie czas trwania obrobki.

7. W przypadku znacznego zuzycia mechanizmow a w szczegolnosci wtedy, gdy podczas
obrobki po przejechaniu 100-300 km nie zauwazamy poprawy pracy mechanizmow, daw-
ke nalezy zwiekszyc¢ 2-krotnie.

8. W przypadku wczesniejszego stosowania dodatkow do oleju (z molibdenem lub teflonem)
zaleca sie wymiane oleju z przemyciem mechanizmu przed zastosowaniem technologii



PANTHER P52. Inaczej skutecznosc obrobki PANTHER P52 bedzie zmniejszona a czas
obrobki wydtuzy sie.

9.  Nie stosowac w przektadniach i sprezarkach srubowych.

10. Nie stosowac, gdy przynajmniej jeden z elementow pary tracej jest wykonany z innego
materiatu niz metal.

11. Nie stosowac w uktadach ze sprzegtem wiskozowym.

12. Charakterystycznym objawem poczatku regeneracji jest zmniejszenie: hatasu i tempe-
ratury silnika juz po kilkudziesieciu kilometrach przebiegu. W przypadku, gdy nie daje sie
zauwazy¢ zmniejszenia poziomu hatasu i rownej pracy to $wiadczy o znacznym zuzyciu
silnika.

13. W przypadku, gdy po 100 — 300 km przebiegu nie daje sie zauwazy¢ poprawy pracy
mechanizmu — moze to swiadczyc¢, ze dokonano bfednej oceny stanu zuzycia. Wskazane
jest podwojenie dawki preparatu PANTHER P52.

PRZEKLADNIE- INSTRUKCJA

PANTHER P52 regeneruje i zabezpiecza przed skutkami tarcia tworzgc metalo-ceramiczng
samoregenerujgca sie warstwe wierzchnig na powierzchniach kot zebatych oraz tozysk. Za-
lecany do wszystkich typow napedow zarowno: przednich jaki tylnych oraz 4WD.
- Manualne i automatyczne skrzynie biegow
( wytgczajgc uktady z tzw. sprzegtem wiskozowym)
- Przektadnie
- Reduktory
- Mosty napedowe
- Uktfady hydrauliczne
- Uktady wspomagania

DAWKOWANIE
W przypadku skrzyni biegow zintegrowanej z uktadem przeniesienia napedu zaleca sie po-
dwojenie dawki preparatu.
lloS¢ preparatu, potrzebna do przeprowadzenia obrobki, okresla ponizsza tabela:

Olej w skrzyni manualnej,
moscie napedowym i lloS¢ preparatu w ml
uktadzie wspomagania w litrach
1-21 5
2-51 10
5-8 | 15
8-111 20

Dla automatycznych skrzyn biegow przyjmujemy srednio 1ml preparatu na 1 litr
oleju w skrzyni.

Dozowniki "Panther P52 ECO-POWER” zawieraja 5 ml preparatu

llosé preparatu dla uktadow hydraulicznych ( maszyny, sprzet ciezki, koparki, fadowar -
ki, podnosniki etc.) — jak dla silnikdw do 200 tys km. Patrz tabela dla silnikow.



INSTRUKCJA OBROBKI DLA SKRZYN BIEGOW,
REDUKTOROW | MOSTOW NAPEDOWYCH

1. Rozgrzac olej w skrzyni biegow, tylnym moscie, reduktorze, najlepiej przejezdzajgc kilka
kilometrow ( lub stosowac po jezdzie )

2. Wytgczyc silnik, odkrecic korek wlewu oleju do skrzyni biegow lub korek wlewu oleju do
tylnego mostu, wycisngc catg zawarto$¢ dozownika lub wszystkich dozownikéw (patrz ta-
bela) do otworu wlewu oleju, nastepnie zakreci¢ korek wlewu oleju.

3. Przejechac jednorazowo odcinek 10 km z predko$cig do 90 km/h. oraz 100 — 300 m na
wstecznym biegu.

4. Petny rezultat obrobki mechanizmow osiggamy po przejechaniu okoto 1500 km lub po 50
godzinach pracy mechanizmu. W tym czasie nie wymieniaé oleju. Wielkosci dawek dla
przektadni przemystowych okre$lamy:

Srednio przyjmuje sie 15 ml preparatu na 1000 cm? powierzchni bioracych udziat w

procesie.

Po wymianie oleju, oraz z kazdg nastepna wymiana zalecamy zastosowanie preparatow

PANTHER P1 — dla silnika i przektadni, w celu podtrzymania doskonatych warunkow pracy

mechanizmow (selektywne przenoszenie, blokada zuzycia, bardzo niski wspotfczynnik tarcia)

Zaleca sie jednoczesne stosowanie z preparatami P52 lub P1 i preparatu PANTHER P2, jako

katalizatora paliw oraz regeneratora uktadu zasilania i uktadu wtryskowego. PANTHER P2

wptywa znacznie na poprawe procesow spalania paliw silnikowych poprzez wywotanie zja-

wisk katalitycznego rozrywania tancuchow weglowodorowych i ich utlenianie, oczyszcza i

smaruje uktad paliwowy. Uelastycznia prace silnika, podnosi moc i sprawnosc, obniza poziom

toksycznosci spalin, obniza zuzycie paliwa, utatwia rozruch silnika. Stosujemy co 5-10 tys.
km. profilaktycznie lub stale w celu obnizenia spalania paliwa. (5ml na 50-80I paliwa)



